PLAN STUDIOW

INSTYTUT Techniczny
KIERUNEK mechanika i budowa maszyn
SPECJALNOSC: informatyka stosowana w budowie maszyn

SPECJALNOSC: programowanie i obstuga obrabiarck CNC

SPECJALNOSC: zarzadzanie jakoscig produkcji
SPECJALNOSC: elektryka przemystowa

profil ksztalcenia: praktyczny

Poziom ksztalcenia: studia pierwszego stopnia, niestacjonarne

Program obowiazuje od roku akademickiego 2023/2024

UCZELNIA PANSTWOWA
IM. JANA GRODKA W SANOKU
ul. Mickiewicza 21, 38-500 Sanok

DTS.400.4.2023

Zatwierdzono: Uchwala Senatu nr 38/V/12

Zmiany: Uchwala Senatu nr 26/IV/13

Zmiany (nowa specjalnos¢): Uchwala Senatu nr 28/IV/13
Zmiany (nowa specjalnos¢): Uchwala Senatu nr 30/IV/13
Zmiany (nowe specjalnosci): Uchwala Senatu nr 29/V/14
Zmiany: Uchwalg Senatu nr 35/VI/16

Zmiany: Uchwalg Senatu nr 68/I1X/16

Zmiany: Uchwalg Senatu nr 28/V1/18

Zmiany: Uchwala Senatu nr 24/V/19

Zmiany: Uchwala Senatu nr 12/V/23

PRZEDMIOTY KIERUNKU MECHANIKA I BUDOWA MASZYN

GODZINY ZAJEC 1 ROK ITROK III ROK IV ROK
Lp Kod Nazwa przedmiotu Fommna = w tym: Semestr [ Semestr II Semestr 111 Semestr [V Semestr V Semestr VI Semestr VII
przedmiotu oceny | =
3 W|Cw|L|P|PZ|ECTS wlc'wlLlplpzlECTs wlc‘w|L|P|Pz |ECTS wlc‘wlLlPlelECTs W|Cw|L|P|PZ|ECTS W|éw|L|P|PZ|ECTS W|Cw|L|P|PZ |ECTS W|éw|L|P|PZ|ECTS
Przedmioty grupy tresci podstawowych
MB.81.1.W E1 15 3
MB.81.1.C Z01 15 2
Fizyka 60 15 | 14| 30 — 8
MB.81.1.L 701 15 2
MB.81.2.L 702 15 1
MB.40.1.W El 30 4
MB.40.1.C Z01 30 3
Matematyka 120 | 60 | 60 — 13
MB.40.2.W E2 30 3
MB.40.2.C 702 30 3
MB.41.2.W E2 30 3
MB.41.2.C 702 30 3
3 Mechanika techniczna 90 45 | 45 1 12
MB.41.3.W E3 15 3
MB.41.3.C 703 15 3
MB.100.3.W E3 15 3
4 |MB.100.3.C Wytrzymato$¢ konstrukcji 703 65 15 | 35| 15 9 35 4
MB.100.3.L 703 15 2
MB.83.4.W i oW i 74 15 1
Mechanika p’r.ynow i 30 15| 15 2
MB.83.4.C termodynamika 704 15 1
Razem 365 | 150 | 169 45 0 0 440145 45|15/ 0| 0| 14 60| 60| 15] O 0 13130 50 | 15| 0 15 15| 15] 0 0 2 0 010 0 o o 0 0 0jo 0 ojof|o 0
Przedmioty grupy tresci kierunkowych
6 |MBas 1w Zarzqdlzamesrodowlskleml 701 15 15 2115 2
ekologia
MB.45.1.W 701 15 2
7 |MB.45.1.C Grafika inzynierska 701 60 15 | 15 30 6 15 2
MB.45.2.P 702 30 2
MB.46.1.W 701 30 4
8 |MB.46.2.W Nauka o materiatach 702 ] 90 60 30 9 30 3
MB.46.2.L 702 30 2
9 |MB.84.3.W Maszynoznawstwo 703 | 15 15 2 15 2
MB.48.4.W E4 15 2
10 |MB.48.4.C Elektrotechnika i elektronika | Z04 | 45 15 | 15| 15 4 15 1
MB.48.4.L 704 15 1
MB.49.4.W E4 30 2
MB.49.4.P 704 30 2
11 Podstawy konstrukeji maszyn 105 | 45 60 9
MB.49.5.W E5 15
MB.49.5.P 705 30
[ [MB.1015.W/
15 [MB1025W Inzynieria wytwarzania* / 205 30 15 15 l— 5 =
MB.1015.L/  |Technologia maszyn* 705 15
|__IMB.10251




[~ [MB.103.4.W/
MB.104.4.W E4 5 2
MB.103.4.C /
MB.104.4.C A X botyka® / Zo4 15 !
MB.103.4.L/ utomatyka i robotyka 1
13 75 30 | 15| 30 7
MB.104.4.L Mechatronika* zo4 5 !
MB.103.5.W /
MB.104.5.W 205 15 !
MB.103.5.L /
|__IMB1045], Z05 15 2
mg'gg'g'vwv/ Metrologia i systemy 703 15
14 — pomiarowe* / Inzynieria 30 15 15 — 4
MB.883.L / S 703 15
MB.89.3.L Jaxoscl
MB.53.4.W 704 15 1
15 Materiaty polimerowe 30 15 15 — 2
MB.53.4.L 704 15 1
MB.105.5.W i
16 Pochtawry przetwarzania 705 30 15 15 3 15 1
MB.105.5.L polimeréw 705 15 2
MB.113.7.W E7 15 1
17 Integrated Catia system 45 15 30 —1 3
MB.113.7.L Z07 30 2
Inne 570 | 270 | 45 |165| 90 | 0 | 56 60| 15 101 30) 0 |30(30] O 7130 0 |15 75 (30| 45|30 0 |14 60 | O 45]30 6] 0 [0 0 0 J15( 0 | 30 3
Inne
J0.01.2.C 702 30 2
J0.01.3.C 703 30
18 Jezyk obcy 120 120 — 8
]0.01.4.C 704 30 2
J0.01.5.C ZO+ES 30 2
19 |TL02.1.C Technologia informacyjna Z01] 30 30 2 30 2
20 [owroasw  |Ochrona whasnodci z5 | 15 | 15 1 15 1
mtelektuilnej
21 [WF.08.3.C Wychowanie fizyczne ** Z03 15 15 0 15
MB.55.1.W i i 701 10 1
2 fAr{allz.a e’konomlczna dla 20 10 | 10 2
MB.55.1.C Inzynierow 701 10 1
23 |MB.56.1.W Historia techniki Z01] 15 15 1115 1
MB.90.7.W / Powtoki i zabezpieczenia
2| Ea1TW antykorozyjne* / Inzynieria 707 | 10 10 2 10 2
powierzchni*
25 |MB.58.LW Bezpieczefistwo pracy i zo1| 10 | 10 1] 10 1
ergonomia
MB.106.6.W / g
ME.93.6.W Podstaw_y zarzadzania : 706 10 1
26 produkcja* /Zarzadzanie 20 10 | 10 1 2
MB.106.6.C / N 706 10 1
MB.93.6.C produkcja
27 |MB.60.7.C Seminarium dyplomowe 707 | 30 30 4 30 4
28 |MB.PD.7 Praca dyplomowa - 15 15
MB.61PZa.2 fyr;‘]‘wk“ zawodowa (320godz/8 | 7, 320 | 11
29 |MB.61.PZa.4 f;;l)(tyka zawodowa (320 godz./8 704 | 960 960 | 33 320] 11
MB.61.PZ.6 z‘r:l](tyka zawodowa (320 godz./8 706 320 11
Razem 1245] 70 | 215] 0 0 |960| 71 35| 40 6 0 30| 0 0]320|13}) 0 45 0 0 30 0 0 |320f( 13| 15 |30f 0 | O 3 10 | 10 320 | 13 J10| 30 0 21
Przedmioty specjalistyczne
MB.94.2W / Jezyki programowania* / 702 10 1
MB.95.2.W o g .
30 W Inzynierskie zastosowania 25 10 15 — 2
| MB.95.2.L komputeréw* 202 15 1
.64.3. Obli i t
o | o
31 [0S ty 25 | 10 15 — 2
MB.64.3.L / Komputerowe systemy
o 703 15
MB.65.3.L pomiarow*
MB.96.3.W 703 15
32 Systemy CAD 45 15 30 — 5
MB.96.3.L 703 30
3 MB.68.4.W Komputerowe wspomaganie | 20% 30 15 15 2 15 1
MB.68.4.L prac inzynierskich 704 15 1
[ [MB6o2wW/
34 [MB70.4W Dynamika maszyn* / 204 20 10 | 10 2 10 1
MB.69.4.C / Podstawy teorii drgari* 704 10 1
| IMB.70.4.C




MB.71.4.W / Inzynierskie bazy danych* /
MB.72.4.W Przetw: ie infc ji 204 10
55 |MB.72.4. rzetwarzanie informacjiw 20 | 10 10 2
MB.71.4.L / zastosowaniach 204 "
MB.72.4.L inzynierskich*
MB.107.5.W /
MB108.5.W. Z0s 30
MB.107.5.L / Systemy komputerowe 705 30
36 [MBL0BSL___0aM cAMD/CAMS* / 120 | 60 60 9
MB.107.6.W / . E6 30 2
MB.108.6w ___[Systemy Cax
MB.107.6.L /
| [ueioser 706 30 3
MB.109.5.W /
37 [MB.A10O5SW MES* / Komputerowa analiza 206 45 15 30 3 15
MB.109.5.P / inzynierska* 706 30
| IMB1105P
38 [MB77.6W Maszyny technologiczne 206 30 15 15 3 15
MB.77.6.L 706 15
MB.111.6W/ |Programowanie obrabiarek E6 is 5
30 MB.112.6.W sterowanych numerycznie* / 60 15 45 5
ME11160 Wspétrzednosciowe systemy
.111.6.L / q * 706 45 3
MB.112.6.L pomiarowe
Razem 420 | 175 10 | 205( 30 35 10 15 25 45 35| 10| 25 45 30|30 60 90| 0 1310 0

MBIS.12.6.W / E6 15 3
40 [MBIS.13.6W Napedy* / Napedy 30 | 13 15 5
MBIS.12.6.P / elektryczne* 706 Is 2
|__IMBIS.13.6.P
MBIS.14.5.W / Podstawy technologii 105 1
*
41 |MBIS.15.5.W maszyn* / K‘omputerr’)we 25 10 15 4
MBIS.145.L/ |Wspomaganie procesow: 705 .
|__|MBIS.15.5.1, technologicznych*
mg}:'ig'g'w/ Modelowanie proces6w E6 15 2
42 m produkcyjnych* / Metody 30 | 15 15 4
MBIS.17.6.L komputerowe w mechanice* | Z06 15 2
MBIS.2L7.W / Inzynieria odwrotna* / 707 15
MBIS.22.7.W g
43 =—=mo——— 7astosowanie MES w 45 15 30 3
MBIS.21.7.L / " " 707 20
| [mBis2271 technologii maszyn
MBIS.23.7.W E7 15
44 Informaty?zne systemy 45 15 30 3
MBIS.23.7.L zarzadzania 707 30
Razem ISwWBM 175 | 70 0 |90| 15 19 0 0 0 0 0 0 0 10 151 0 30 15 | 15 9 130 60

MCNC.12.6.W / E6 15 2
5, [MCNC.13.6.W Napedy obrabiarek* / Systemy 30 15 15 4
MCNC.12.6.P/ |narzedziowe* 706 15 2
|___IMCNC.13.6.P
MCNC.14.5.W
MCNC.15.5.W/ Podstawy technologii maszyn* | Z05 10
 enciasry |/ Komputerowe wsp i 25 | 10 15 4
.14.5. . =
MCNCAS5L proces6éw technologicznych Z05 15
MCNC.16.6.W / |Modelowanie procesow E6 15 3
MCNC.17.6W___|produkeyjnych* /
54 [~ ———— 45 15 30 5
MCNC.16.6.L./ |Zaawansowane 706 30 2
MCNC.17.6.L programowanie CNC*
MCNC227.W / Oprzyrzadowanie 707 15
55 322522;‘3 hnol * / Zastoso 30 | 15 15 3
el CAE w technologii #
MONC 2371 w technologii maszyn’ 707 15
MCNC.24.7.W / Przygotowanie i organizacja E7 15
MCNC.25.7.W .
56 IMCNC 2471/ ] produkcji* / Zintegrowane 45 15 30 3
| |mcncps7)  |SYstemy wytwarzania® 207 -
Razem CNC 175 | 70 | 0 | 90] 15 19 0 0 0 0 0] o0]fo 10 5] 0 30 30]15 9 130 45




MQM.01.6.W / E6 15 2
62 MQM.02.6.W. Wybrane metody jakosci* / 30 15 15 4
MQM.0L6.P/ |infrastruktura jakosci* 706 15 2
|__IMom.02.6P
383'03'2""’\]‘]/ Podstawy technologii 705 10 2
63 [—=—=——2— odchudzonej* / Srodki pracy w 25 10 15 — 4
MQM.03.5.L / jakosci produkcji* 705 15 2
| |Momo045.L ) P )
ﬂgxgzga/ Metrologia w zapwenieniu E6 15 3
64 —— jako$ci* / Aspekty badan 45 15 30 — 5
MQM.05.6.L / it 706 30 2
| [Momo6s6l. materiatow’
ﬁgx'uj‘w/ Jako$¢ w procesie 707 15 1
65 MQM. v projektowania* / Jako$¢ w 30 15 15 — 3
| uo M127L procesie wytwarzania* 707 15 2
MQM.13.7.W / B7 15 1
66 |MOM.14.7.W. Wdrazanie, audit, certyfikacja* 45 15 30 3
MQM.09.7.L/ |/ Wybrane narzedzia jakosci* | ., ., 30 2
| IMOM.10.7.1,
Razem QM 175 70 | 0 [ 90] 15 0 ]19] 0 0]0J0O]JO] O 0 00| o0 0 0] 0 0 ofofjo] O 0 0 ofojJojJoj1ofjof15]0]o0] 4] 30]0]30]15[( 0 9 130f 0 [45]0fo0f 6
MELP.10.6.W jei
57 Instalacje i maszyny E6 45 30 15 N = ;
MELP.10.6.C |elektryczne 706 15 2
MELP.11L5.W/ Uktady sterowania* / 705 15 2
MELP.12.5.W
58 === Przemystowe systemy 35 15 20 — 4
MELP.11.5.L / . 705 20 2
MELP. 1251, sterowania
MELP.13.6.W
MELP. 14, 6.W/ Projekfow:a\nie }iokumexl.tacji* E6 15 2
59 MELP.13.6.C / / Anall?alprO]ektowan:e 106 45 15 | 30 4 2 5
MELP.14.6.C obwodoéw elektrycznych’
MELP.15.7.W / . . 5
MELP167w |Fomiary instalacyjnes/ 207 . , ; , 10 1
60 _MELP.15.7.L/ Intel_lgentne algorytmy_ . 207 1 1 1 5
MELP.16.7.L analizy w elektrotechnice’
MELP.17.7.W / Energoelektronika* / 707 10 2
MELP.18.7.W
61 [=—===———"—— Elektromaszynowe 25 10 | 15 — 3
MELP.17.7.C / Yy - 707 15 1
| IvEpis7c przetwarzanie energii
Razem ELP 175 | 80 | 60 | 35] 0 0 ]19}] 0 0]J0JO]JO] O 0 00| O 0 0] 0 0 ofofo] O 0 0 OfoJojJojJi1s5jof20]0]0] 4] 45]45] 0] o0 O 9 J20f 15| 15]0fo0f 6
LACZNIE MBM + IBM 2775 735 | 439|505] 135 | 960 [ 225 140| 100| 15| 0| 0 ) 30 § 100] 90 | 60 | 30 ) 320 [ 35§ 85| 95 | 75| 0| 0| 30 J 125]| 85| 70| 30 | 320f 35} 130| 30| 90 | 60| 0 | 30] 100 | 10| 105| 15) 320 | 35 55| 30 | 90| 0| 0 | 30
LACZNIE MBM + CNC 2775 735 | 439|505] 135 | 960 | 225 140| 100| 15| 0| 0 ) 30 § 100] 90 | 60 | 30 ) 320 [ 35§ 85| 95 | 75| 0| 0| 30 J 125]| 85| 70| 30 | 320| 35} 130 30| 90 60| 0 | 30] 100 | 10| 120| 15) 320 | 35 55| 30 | 75| 0| 0 | 30
LACZNIE MBM + ZJP 2775| 735 | 439|505] 135 | 960 [ 225 140| 100| 15| 0| 0 | 30 | 100| 90 | 60 | 30| 320 [ 35§ 85| 95 | 75| 0| 0| 30 J 125| 85 | 70 | 30 | 320| 35| 130| 30| 90 [ 60| 0 | 30] 100 [ 10| 120| 15) 320 | 35 55| 30 | 75 0| 0 | 30
LACZNIE MiBM + ELP 2775| 745 | 499 450| 120 | 960 [ 225 140| 100| 15| 0| 0 | 30 | 100| 90 | 60 | 30 | 320 [ 35§ 85| 95 | 75| 0| 0| 30 J 125| 85 | 70 | 30 | 320| 35| 135|30| 95 60| 0 | 30] 115|55| 90 | 0 | 320 | 35 45| 45| 45| 0| 0| 30

Legenda: W - wyktady, Cw - éwiczenia, L- laboratoria, P - projekt, PZ-praktyka zawodowa
* przedmioty do wyboru (student wybiera jeden z dwoéch proponowanych przedmiotow)
** w szczegolnych przypadkach "wychowanie fizyczne " zastgpi¢ mozna przedmiotem "wiedza o zdrowiu i kulturze fizyczne j*

Forma zaliczenia:

Z -zaliczenie

E -egzamin

ZO - zaliczenie z oceng

— Zatwierdzono Uchwatg Senatu nr 38/V/12 z dnia 24 maja 2012 roku w sprawie uchwalenia planéw studiow i programéw ksztatcenia na prowadzonych w PWSZ im. Jana Grodka kierunkach studiow oraz Uchwatg Senatu nr 37/V/12 z dnia 24 maja 2012 roku
Zatwierdzit Dyrektor Instytutu Technicznego w sprawie uchwalenia wzorcowych efektow ksztalcenia na prowadzonych w PWSZ im. Jana Grodka kierunkach studiow.

— Zmiany wprowadzono Uchwala Senatu nr 26/IV/13 w sprawie uchwalenia zmian do efektow ksztalcenia, planow studiéw i programow ksztalcenia zatwierdzonych Uchwalg Senatu nr 37/V/12 z dnia 24 maja 2012r. oraz Uchwalg Senatu nr 38/V/12 z dnia 24
maja 2012r. z zastrzezeniem, ze wprowadzone zmiany obowigzywac beda dla cyklow ksztalcenia rozpoczynajacych sig od roku akademickiego 2013/2014 i kolejnych, dla kierunkéw: edukacja artystyczna w zakresie sztuki muzycznej, ratownictwo medyczne,

. . pielegniarstwo, mechanika i budowa maszyn.
25.05.2023. r. dr Grzegorz Klimkowski

(data i podpis) — Zmiany wprowadzono Uchwatg Senatu nr 28/IV/13 z dnia 25 kwietnia 2013 roku w sprawie zatwierdzenia efektow ksztatcenia, planow studiow i programu ksztatcenia dla cyklow ksztatcenia rozpoczynajacych sig od roku akademickiego 2013/2014 dla
kierunku mechanika i budowa maszyn, specjalno$¢: budowa i eksploatacja pojazdéw samochodowych.



Sprawdzit koordynator ds. Systemu ECTS

25.05.2023. r. mgr Elzbieta Kruczek

(data i podpis)

— Zmiany wprowadzono Uchwatg Senatu nr 30/IV/13 z dnia 25 kwietnia 2013 roku w sprawie zatwierdzenia efektow ksztatcenia, planow studiow i programu ksztafcenia dla cyklow ksztatcenia rozpoczynajacych si¢ od roku akademickiego 2013/2014 dla
kierunku mechanika i budowa maszyn, specjalnos¢: informatyka stosowana w budowie maszyn.

— Zatwierdzono Uchwala Senatu nr 29/V/14 z dnia 22 maja 2014 roku w sprawie zatwierdzenia programow ksztalcenia na pozytywnie zaopiniowanych przez Senat PWSZ im. Jana Grodka w Sanoku specjalno$ciach na kierunku mechanika i budowa maszyn, tj.
komputerowe wspomaganie projektowania; mechatroniczne urzadzenia przemystowe; programowanie i obstuga obrabiarek CNC.

— Zmiany wprowadzono Uchwatg Senatu nr 35/VI/16 z dnia 16 czerwca 2016 roku w sprawie zatwierdzenia zmian w programach ksztatcenia, w tym w planach studiéw dla cyklow ksztalcenia rozpoczynajacych si¢ od roku akademickiego 2016/2017 dla
kierunkoéw: mechanika i budowa maszyn, nowe media reklama kultura wspotczesna, pielggniarstwo.

— Zmiany zatwierdzono Uchwalg Senatu nr 68/IX/16 z dnia 8 wrze$nia 2016 roku w sprawie zatwierdzenia zmian w programie ksztalcenia rozpoczynajacych sig¢ od roku akademickiego 2016/2017 dla kierunku mechanika i budowa maszyn

— Zmiany wprowadzono Uchwalg Senatu nr 30/V/17 z dnia 30 maja 2017 r. w sprawie zatwierdzenia zmian w programach ksztalcenia, w tym w planach studiow dla cyklow ksztalcenia rozpoczynajacych si¢ od roku akademickiego 2017/2018 dla kierunkow:
edukacja artystyczna w zakresie sztuki muzycznej, ekonomia, nowe media, reklama, kultura wspotczesna, pedagogika, praca socjalna, praca socjalna z elementami organizacji i zarzadzania (studia II stopnia), pielegniarstwo (studia I stopnia), pielegniarstwo
(studia II stopnia), ratownictwo medyczne, gospodarka w ekosystemach rolnych i lesnych, rolnictwo, mechanika i budowa maszyn.

— Zmiany zatwierdzono Uchwalg Senatu nr 28/VI/18 z dnia 22 czerwca 2018 r. w sprawie zatwierdzenia zmian w programie ksztalcenia, w tym w planach studiow dla cyklow ksztalcenia rozpoczynajacych si¢ od roku akademickiego 2018/2019 dla kierunku
mechanika i budowa maszyn

- Zmiany wprowadzono Uchwalg Senatu nr 24/V/19 z dnia 15 maja 2019 r. w sprawie uchwalenia zmian w programach studiow dla cyklow ksztatcenia rozpoczynajacych si¢ od roku akademickiego 2019/2020 dla kierunkow: a) ekonomia — studia I stopnia, b)
praca socjalna — studia I stopnia, ¢) praca socjalna z ele i organizacji i zarzqdzania — studia Il stopnia, d) gospodarka w ekosystemach rolnych i lesnych — studia I stopnia, e) gospodarka w ekosystemach rolnych i lesnych — studia II stopnia, f)
mechanika i budowa maszyn — studia I stopnia, g) mechanika i budowa maszyn — studia 11 stopnia.

—Zmiany wprowadzono Uchwalg Senatu nr 12/V/23 z dnia 25 maja 2023 r. w sprawie wprowadzenia zmian w programie studiow na kierunku mechanika i budowa maszyn (studia I stopnia) od roku akademickiego 2023/2024



